Transierra ] ANEXO E A2-p09.4
ESPECIFICACION PARA PINTADO DE SUPERFICIES Rev.2019

Documento al que pertenece: O1-m02 Manual de Operaciones GASYRG

A. ESPECIFICACION PARA PINTADO DE SUPERFICIES METALICAS

De acuerdo al estado del sustrato, se podra
hacer por: Base epoxica de dos componentes, tolerante ala | Acabado (recubrimiento) poliuretano alifatico,
Actuadores 1-Limpieza con solventes, preparacion de superficies, alto contenido de | resistente a la abrasion y la exposicién a condiciones 3000 (Rojo de
Valvulas SDV | 2-Cepillado manual. solidos minimo 80% de SPV y bajo VOC. | atmosféricas, espesor de pelicula seca 50 — 60 Seguridad)
3-Cepillado con herramienta mecanica Aplicar @ 100 — 150 micras de espesor en seco. | micras, alto contenido de sélidos y bajo VOC
4-Abrasivos.
De acuerdo al estado del sustrato, se podra
A hacer por: Base epoxica de dos componentes, tolerante ala | Acabado (recubrimiento) poliuretano alifatico,
ctuadores S o _ - : i L -
valvulas HV 1-Limpieza con solventes, preparacion _de superficies, alto contgmdo de reswteqtg alaabrasiony la exposicion a condiciones 5015 (Azul)
Iy ' | 2-Cepillado manual. solidos minimo 80% de SPV y bajo VOC. | atmosféricas, espesor de pelicula seca 50 — 60
3-Cepillado con herramienta mecanica Aplicar @ 100 — 150 micras de espesor en seco. | micras, alto contenido de solidos y bajo VOC
4-Abrasivos.
De acuerdo al estado del sustrato, se podra
hacer por: Base epoxica de dos componentes, tolerante ala | Acabado (recubrimiento) poliuretano alifatico,
Actuadores 1-Limpieza con solventes, preparacion de superficies, alto contenido de | resistente a la abrasion y la exposicién a condiciones 2002 (Naranja)
Vélvulas FV | 2-Cepillado manual. solidos minimo 80% de SPV y bajo VOC. | atmosféricas, espesor de pelicula seca 50 — 60 )
3-Cepillado con herramienta mecanica Aplicar @ 100 — 150 micras de espesor en seco. | micras, alto contenido de solidos y bajo VOC
4-Abrasivos.
De acuerdo al estado del sustrato, se podra
c hacer por: Base epoxica de dos componentes, tolerante ala | Acabado (recubrimiento) poliuretano alifatico,
uerpode |y ) i | ion d ficies, al ido d i la abrasion y | dici
Valvulas pieza con solventes, preparacion de superficies, alto contenido de | resistente a la abrasion y la exposicion a condiciones 9006 (Aluminio)
(Gral.) 2-Cep!llado manual. _ _ sollqlos minimo 80% _de SPV y bajo VOC. atmosferlcas, espesor de p_ellcula seca 50 - 60
' 3-Cepillado con herramienta mecéanica Aplicar @ 100 — 150 micras de espesor en seco. | micras, alto contenido de sélidos y bajo VOC
4-Abrasivos.
De acuerdo al estado del sustrato, se podra
hacer por: Base epdxica de dos componentes, tolerante ala | Acabado (recubrimiento) poliuretano alifético,
Tuberiay 1-Limpieza con solventes, preparacion de superficies, alto contenido de | resistente a la abrasion y la exposicién a condiciones
Accesorios 2-Cepillado manual. solidos minimo 80% de SPV y bajo VOC. | atmosféricas, espesor de pelicula seca 50 — 60 | 9006 (Aluminio)
3-Cepillado con herramienta mecéanica Aplicar @ 100 — 150 micras de espesor en seco. | micras, alto contenido de sélidos y bajo VOC
4-Abrasivos.
De acuerdo al estado del sustrato, se podra
hacer por: Base epdxica de dos componentes, tolerante ala | Acabado (recubrimiento) poliuretano alifético,
Vélvulas de | 1-Limpieza con solventes, preparacion de superficies, alto contenido de | resistente a la abrasion y la exposicion a condiciones 3000 (Rojo de
Alivio (PSV) | 2-Cepillado manual. solidos minimo 80% de SPV y bajo VOC. | atmosféricas, espesor de pelicula seca 50 — 60 Seguridad)
3-Cepillado con herramienta mecéanica Aplicar @ 100 — 150 micras de espesor en seco. | micras, alto contenido de sélidos y bajo VOC
4-Abrasivos.
E:C:fl;%rfo al estado del sustrato, se podra Base epdxica de dos componentes, tolerante ala | Acabado (recubrimiento) poliuretano alifético,
Tuberia en 1-Limoi : Iventes preparacion de superficies, alto contenido de | resistente a la abrasion y la exposicién a condiciones 9006 (Aluminio)
General 5 Clm_pleza con so ' solidos minimo 80% de SPV y bajo VOC. | atmosféricas, espesor de pelicula seca 50 — 60
-Cepillado manual. - . - : o A
3-Cepillado con herramienta mecanica Aplicar @ 100 — 150 micras de espesor en seco. | micras, alto contenido de s6lidos y bajo VOC
p
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ELEMENTO PREPARACION

ACABADO

4-Abrasivos.

ELEMENTO

PREPARACION

RECUBRIMIENTO

Zapatas de Concreto

Se hara de acuerdo a la norma: SSPC-SP 13/NACE No.6, Surface
Preparation of Concrete

Pintura Latex acrilica de alta calidad, resistencia a la intemperie, cumpla
norma boliviana NB-1021
(Tipo 1, Convencional)

Sefializacion en Aceras y Pisos

Se hara de acuerdo a la norma: SSPC-SP 13/NACE No.6, Surface
Preparation of Concrete

Pintura Latex acrilica de alta calidad, resistencia a la intemperie, cumpla
norma boliviana NB-1021
(Tipo 1, Convencional)

ELEMENTO

PREPARACION

Mojones Kilométricos

Se hara de acuerdo a la norma: SSPC-SP 13/NACE
No.6, Surface Preparation of Concrete

Pintura Latex acrilica de alta calidad, resistencia a la
intemperie, cumpla norma Boliviana NB-1021 (Tipo 1, 1004 (Amarillo)
Convencional)

Estaciones de Prueba (PTE)

Se haréa de acuerdo a la norma: SSPC-SP 13/NACE
No.6, Surface Preparation of Concrete

Pintura Latex acrilica de alta calidad, resistencia a la
intemperie, cumpla norma Boliviana NB-1021 (Tipo 1, 1004 (Amarillo)
Convencional)

Rev.2021
Vigente desde: 23.11.2021

Pagina 2 de 2




